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ROZMERY VSECH DRAZEK JSOU SHODNE
— KALENO NA HRC 58+62
10 H13
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o o | 5 Struktfura povrchu: Hrany: Méritko: .
7 : P ' ¥ 10,2 40,2 ' Presnost: IS0 2768 - mK
3‘ v/m v/-Ra_H (\/) [ \[ ,l,l Promitani: 6—@%
. 1] Sestava: BP_ 208416/001
Materidl: 90MnCrV8  |Polotovar: 27x52x74 mm Hmotnost: 0,45 kg CHRANENO PODLE IS0 16016
Druh dokumentu: VYKRES SOUCASTI | 228"
Kreslil: BASTL DOMINIK 1 D”—_UP”\]AE' KOSTKA
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